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1 Auftrag

Die Fa. Wenzler Bausysteme beauftragte die Materialpriufanstalt (MPA) fir das Bauwesen mit
Prifungen an einem Fugenblech zur Abdichtung von Arbeitsfugen an Bauteilen aus
wasserundurchlassigem Beton mit der Bezeichnung ,Wenzler BITUFlex 150". Die Prifungen sollten
der Erteilung eines allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnisses fir Produkte nach
Bauregelliste A Teil 2, Ifd. Nr. 1.4 (Fugenabdichtungen fir Bauwerksabdichtung gegen drickendes
und nichtdriickendes Wasser und gegen Bodenfeuchtigkeit) dienen.

Bei dem Fugenblech ,Wenzler BITUFlex 150“ handelt es sich um ein verzinktes Stahlblech das
beidseitig mit Bitumenkautschuk beschichtet ist. Das fir die Prifungen eingelieferte Fugenblech ist
mit einer weilen Schutzfolie versehen und hat einen Querschnitt von 1,6 mm x 150 mm. Die
Befestigung an der Bewehrung und die Sicherung der StofRverbindungen erfolgt durch zugehorige
Klammern.

Zum Nachweis der Verwendbarkeit wurde im Rahmen eines Bauteilversuches das
Dichtigkeitsverhalten bei Wasserdruckbeanspruchung gepruft.

Darlber hinaus wurden nachstehende Prifungen zur Ermittlung der Materialkennwerte und -eigen-
schaften durchgefihrt:

. Abmessungen, Masse

. Dichte

. Erweichungspunkt

. Aschegehalt

. Fluchtige Bestandteile

. Thermogravimetrische Analyse
. Haftung auf Beton

. Brandverhalten

Die Darstellung der Priifergebnisse ist Gegenstand des vorliegenden Berichtes.

2 Prufungen und Ergebnisse
2.1 Dichtigkeitsnachweis

Im Rahmen eines Bauteilversuches wurde die Dichtigkeitswirkung des Fugenblechs ,Wenzler
BITUFlex 150 geprift. Den Versuchsaufbau zeigen die Bilder Al bis A4. An dem aus
wasserundurchlassigem Beton (WU-Beton der Giite C 30/37) hergestellten Versuchskérper konnte
die Arbeitsfuge aufgeweitet werden.

Das Fugenblech wurde in der Mitte der 30 cm breiten Fuge zwischen den Betonbauteilen geman
Herstellerangabe (Anlage 4 und 5) eingebaut. Die Befestigung erfolgte an der Bewehrung mit Hilfe
der mitgelieferten Klammern. Die StoRRbereiche wurden 8 cm Uberlappt, fest aneinander gedrickt
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und mit den zugehorigen Klemmen gesichert. Die minimale Einbindetiefe in den ,Sohlbeton” betrug
3cm.

Nach dem Aushérten des Aufbetons wurde die Arbeitsfuge auf 0,25 mm aufgeweitet, fixiert und mit
Wasserdruck beaufschlagt. Der Wasserdruck wurde in Stufen von 0,25 bar mit Verweilzeiten von 48
Stunden auf 1,5 bar erhdht und fur 28 Tage konstant gehalten.

AnschlieRend wurde der Druck abgelassen, die Fuge auf 0,5 mm aufgeweitet, fixiert und wiederum
in Stufen von 0,25 bar mit Verweilzeiten von 72 Stunden bis zu dem Auftreten einer Undichtigkeit
erhoht. Prufparameter sowie Prifergebnisse sind in den nachfolgenden Tabellenl und 2
zusammengestellt.

Tabelle 1: Prifergebnisse der Dichtigkeitspriifung (Fugenweite 0,25 mm)

Wasserdruck Dauer der Einwirkung Prifergebnis
(bar) (Std.)
0,25 48 dicht
0,5 48 dicht
0,75 48 dicht
1,0 48 dicht
1,25 672 (28 d) dicht

Tabelle 2: Prifergebnisse der Dichtigkeitsprifung (Fugenweite 0,5 mm)

Wasserdruck Dauer der Einwirkung Prifergebnis
(bar) (Std.)
0,25 72 dicht
0,5 72 dicht
0,75 72 dicht
1,0 24 undicht

2.2 Materialkennwerte und Eigenschaften
2.2.1  Abmessungen und Masse

Die Bestimmung der MalRRe erfolgte mit Hilfe eines Schichtdickenmessgerates (Messgenauigkeit 0,01
mm) und eines Messschiebers (Messgenauigkeit 0,1 mm). Die Masse wurde durch Wagung ermittelt
(Messgenauigkeit 0,1 g). In der nachstehenden Tabelle sind die gemittelten Werte von jeweils
10 Messungen enthalten.
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Tabelle 3: Geometrie und Masse

S;?;,S,EQES (Gesamtdicke ohne 1.6 mm/150 mm

Blechdicke 0,60 mm

Beschichtungsstéarke 0,51 mm

Masse ohne Folie 990 g/m
2.2.2 Dichte

Die Dichte der Beschichtung wurde gemafl3 DIN EN 1SO 2811-1 (Pyknometerverfahren) bestimmt.
Die Messung erfolgte bei einer Priftemperatur von 21 C. Tabelle 4 zeigt den Mittelwert der
Doppelbestimmung.

Tabelle 4: Dichte

Prifung Prifergebnis

Dichte 1,58 g/cm3

2.2.3  Erweichungspunkt und Aschegehalt

Aus einer zusatzlichen Probe des Beschichtungsstoffes wurden der Erweichungspunkt und der
Aschegehalt bestimmt. Die Prifergebnisse sowie die Prifnorm sind in der Tabelle 5 enthalten.

Tabelle 5: Erweichungspunkt und Aschegehalt

Prufung Prifnorm Prufergebnis

DIN EN 1427
Erweichungspunkt i >145,0 C
welehungspu (Ring und Kugel)

Aschegehalt (550C) DIN 52005 52,6 %

2.2.4  Fluchtige Anteile

Drei 100 mm langen Abschnitte des Fugenblechs wurden nach 24 Std. Lagerung im Normklima
23/50-2 auf 0,01 g genau gewogen und anschlielend 7 Tage bei 70 T im Trockenschrank gelagert.
Danach wurden die Abschnitte erneut 24 Std. im Normklima 23/50-2 gelagert und gewogen. In der
nachstehenden Tabelle 6 ist der Mittelwert der flichtigen Anteile angegeben.

Tabelle 6: Flichtige Anteile nach 7 Tagen bei 70 °C

Prifung Prifergebnis

Flichtige Anteile 0,09 %
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2.2.5 Thermogravimetrische Analyse

Die thermogravimetrische Analyse wurde gemall DIN EN ISO 11358 an der Beschichtung
durchgefiihrt. Die Messung erfolgte im Temperaturbereich von 25 < bis 550 T unter
Stickstoffatmosphére bei einer Aufheizrate von 10 K/min. Der Masseverlust wurde im
Temperaturbereich von 25 < bis 550 € bestimmt. Di e Einwaage betrug ca. 4 mg. Tabelle 7 enthalt
die Mittwerte der Doppelbestimmung. Die TG- und DTG-Kurven sind in der Anlage 6 enthalten.

Tabelle 7: Masseverlust von 25 € bis 550 €

Prifung Prifergebnis

Masseverlust 29,3 %

2.2.6  Haftzugfestigkeit des Beschichtungsstoffs auf dem Blech und Beton

Die Bestimmung der Hafteigenschaften erfolgte an mittig in Betonwirfeln (20 x 20 x 20 cm?3)
einbetonierten Fugenblechen (Beton = W/Z-Wert 0,6, 320 kg CEM | 32,5/m3, Konsistenz 0,4) im
Anlieferungszustand (Lagerung > 14 Tage Normklima 23/50-2) und nach Warmlagerung (7 Tage
70 C).

Fur die Durchfuhrung der Haftzugversuche wurden Probekdrper mit den Querschnittsabmessungen
50 mm x 50 mm aus den o.g. Betonwurfeln herausgeschnitten und senkrecht zum Fugenblech
belastet. Die Lasteinleitung erfolgte Uber Stahlstempel (50 mm x 50 mm). Die Prifgeschwindigkeit
betrug 0,1 mm/min. Tabelle 8 zeigt die Mittelwerte der Haftzugfestigkeit sowie die Versagensart.

Tabelle 8: Hafteigenschaften des Beschichtungsstoffes auf dem Blech und Beton

Lagerung Haftzugfestigkeit Versagensart ?
(MPa)
Normklima 23/50-2 0,32 60 % A; 40 % A/B
Normklima 23/50-2 + 70 C 0,35 50 % A; 50 % A/B

RN Kohasionsversagen in der Beschichtung
A/B = Adhésionsversagen zwischen Beschichtung und Blech

2.2.7 Brandverhalten

Die Prifung erfolgte gemaR DIN 4102, Teil 1. Die Mittelwerte der Versuchsergebnisse zeigt die
nachfolgende Tabelle 9.
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Tabelle 9: Brandverhalten

Beanspruchun Entzindun Grolte Selbstverléschen | Brennendes | Rauchent-
P ¢ g Flammenhohe | der Flammen Abtropfen | wicklung
(s) (cm) (s) (s)
Kantenbeflammung 1-2 4-5 nacﬁ 25 - 1
geldscht
Flachenbeflammung - Brennerflamme 15 - 1

Mit den erreichten Ergebnissen ist das Produkt in die in die Baustoffklasse DIN 4102-B2
einzuordnen.

Braunschweig, den 01.03.2011

M. Pankalla
Sachbearbeiter

Dr.-Ing. K. Herrmann
Leiter der Prufstelle
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Bild A2: Versuchskorper vor der ersten Betonage

Bild A3: Versuchskdrper vor der zweiten Betonage
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Bild A4: Dichtigkeitstest



MPA BRAUNSCHWEIG
Anlage 4 | Prifbericht Nr. (5180/616/10) — Pan vom 01.03.2011

eniEA

TU BRAUNSCHWEIG

Einbauanleitung des Herstellers (Seite 1)

Produktbeschreibung

Wenzler BITUFlex 150 ist ein verzinktes Stahlblechband, beidseitig
beschichtet mit Bitumenkautschuk und beidseitig mit einem reiftfesten,
der Lange nach in der Mitte geteilten, leicht abziehbaren
Silikonschutzpapier belegt.

Die Bitumenkautschukbeschichtung reagiert mit einem Bestandteil des
frischen Zementleims. Der erhartete Beton haftet damit kraftschiiissig auf
der Oberflache des Fugenblechs.

In der flexiblen Bitumenkautschukbeschichtung werden Bewegungen,
verursachtdurch Schwindverformungen des Betons, abgebaut.

Anwendung
+ Abeitsfugenabdichtung im Betonbau
Vorteile

« einfache und schnelle Montage

« Verbindung durch einfaches Zusammendriicken
+ extrem hohe Kohasionshaftung

+ druckwasserdichte Verbindung

« gute Haftung auf frischem Zementieim

+ hohe Klebekraft auch bei tiefen Temperaturen

Verlegung

Montageschritt 1

Haltebiigel mit Rddeldraht oder Bindedraht auf der obersten
Bewehrungslage mittig zwischen der aufgehenden Bewehrung
montieren.

(Bild: Montage des Haltebiigels).

Abstand der Haltebiigel ca. 1,5 m.

3 Stiick pro 2 Einzelelemente (3 Stlick pro 4 Ifm).

Montageschritt 2

Schutzfolie halbseitig abziehen.(Unterseite)

Im Uberappungsbereich die Schutziolie vorerst belassen. Das
verhindert ungewolltes zusammenkleben bei der Montage. Diesen Teil
der Schutzfolie erstim Zuge des Zusammenfiigens der Einzelelemente
entfernen.

Eckbereiche durch einfaches Aufkanten vorbereiten.

Montageschritt 3

Einzelelemente in die Haltebiigel einschieben. Mit einem Eckelement
beginnen. Halbseitige Schutzfolie im oberen Bereich belassen. Damit
bleibt der obere Bereich im Zuge des Befoneinbringens sauber.

Die Einzelelemente werden durch Zusammendriicken verbunden
(Uberlappung mind. 8 cm).

Fiir eine druckwasserdichte Verbindungsstelle muf sichergestellt sein,
dass die Klebestelle sauber vorliegt und voliflachig mit ausreichendem
Anprefidruck hergestellt wird.

Ecken und Rundungen im Arbeitsfugenverlauf konnen durch einfaches
Biegen des Fugenblechprofils ausgefiihrt werden.

Einbetoniertiefe mind. 3 cm.

Die zweite Lage Schutzfolie erst vor dem néachsten Betoniervorgang
entfernen um Verschmutzungen der Beschichtungsoberflache zu
vermeiden.

Bereits ausgefiihrte Klebeverbindungen (Fugenblech / Fugenblech)
konnen nur mehr unter Zerstdrung der Oberflachenbeschichtung
getrennt werden.

Fiir nicht spannungsfreie Verlegungen, ( Rundungen ) und bei
Verarbeitungstemperaturen lber +35 °C empfehlen wir den Einsatz von
zusétzlichen Stofklammern.

Verarbeitungstemperatur und Lagerbedingungen

Verarbeitbar von 0 °C bis +30 °C - trocken lagern

Dimensionen

Lénge 2m
Breite 150 mm
Dicke 2,2 mm
Lieferform

1 Kiste zu 60 fm
1 Palette zu 20 Kisten
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Einbauanleitung des Herstellers (Seite 2)

Zusammenfiigen abziehen!

Im Uberlappungsbereich die Schutzfolie erst
e

unmittelbar vor

j=N]

i

VerbindungsstéRe einfach durch zusammendriicken
der Bitumenkautschukoberflache ausfiihren.

Wenzler HALTEBUGEL fir die Verbindungsstofe

mind. 8 Tm (berlappung

v v

Dieses Merkblatt dient, wie unsere sonstigen technischen Hinweise, lediglich zur Beschreibung der
Beschaffenheit dieses Produltes, seiner Vierarbeitungs- und Anwendungsmég lichkeiten, Es hat aber
nicht die Bedewtung, bestimmtes Ei haften des Produktes oder dessen Eignung fir einen
Einsatzzweck zuzusichemn, und die Beschreibung enthdli auch keine volistindige

Gebrauchsanweisung. Da wir uns Anderungen unserer Merkblatter vorbehalten, obliegt es den
Kunden sicherzustellen, dass das jeweilige akluelle Merkblatt vorliegt. Aktuelle Mercblatter kinnen
jederzeit in allen unseren Stand orten ange fordert werden. Dariiber hina us gelten unsere allgemeinen

Canrdam B i e e
GEsthaltsosting Ungen.
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Bild A5 und A6: TG- und DTG-Kurven der Beschichtung des Fugenblechs ,Wenzler BITUFlex 150



